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— Verfahren der Stahlindustrie
Warmwalzen

WARMWALZEN

Je nach Art des Walzproduktes (Bleche, Profile, usw.) und des Verfahrens werden Warmwalzanlagen mit unterschiedlichen Walzgeris-
ten ausgerUstet und betrieben (siehe Abb.).

Zunderwdscher

Vor dem Zunderwdscher und dem VorgerUst installierte Hochleistungs-Quotientenpyrometer der Endurance-Serie oder kurzwellige,
hochauflésende Linescanner MP150 (bei breiten Blechen/Bandern) liefern dem Bedienpersonal Temperaturmesswerte zur Uberwa-
chung von Grenzwerten, zur Regelung und automatischen Korrektur der Einstellparameter des VorgerUsts. In jeder Hinsicht gewdhrleis-
ten konfinuierliche Temperaturmessungen bei Walzprozessen und die stdndige Nachjustierung der WalzgerUste eine gleichmd&Big ho-
he Produktqualitdt und einen stérungsfreien Betrieb.

Walzgeriste

Wdhrend des Walzprozesses kUhlt der Stahl weiter ab. Betriebsbedingte, kurzzeitige Stillstdnde kénnen ungewinschte AbkUhlungen
des Walzguts zur Folge haben. Temperatur&nderungen mussen bei der Einstellung der GerUste berlcksichtigt werden. Diese Einstel-
lung kann manuell durch das Bedienpersonal oder automatisch durch das Prozessiberwachungssystem erfolgen. In jedem Falle lie-
fern die vor jedem WalzgeruUst installierten IR-Messkdpfe Temperaturmessdaten zur automatischen Nachstellung der Walzen und damit
die Gewissheit, dass das WalzgerUst jederzeit an die Produktionsbedingungen angepasst ist. An geregelten Kihlistrecken erschweren
Wasserschleier, Dampf oder Staub die berlhrungslose Temperaturmessung. Quotientenpyrometer der Endurance Serie erméglichen
selbst bei einem bis zu 95 % verdeckten Messobjekt noch prézise Messungen.

Warmwalzwerk

Quotientenpyrometer — fiir durch Schwebstoffe verdeckte
Messobijekte

Linescanner MP150 — zur Erstellung von Temperaturprofilen
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In vielen Warmwalzwerken werden die abgekUhlten Bander fir den Weitertransport zum Kaltwalzen oder zu anderen Produktionsein-
richtungen durch eine Haspel zu einem Coil aufgerollt (wie in der obigen Abbildung dargestellt). Die geregelte Kihlung vor der Has-
pel ist sehr wichtig. Nicht angepasste KUhlung verédndert die geforderten metallurgischen und mechanischen Eigenschaften. Daraus
resultieren minderwertige Qualitdt oder sogar Ausschuss. Da die Geschwindigkeit des sich abkUhlenden Blechs/Bands vor der Haspel
etwa 20 bis 30 m/s betragen kann, wird hierflr ein Niedrigtemperatursensor mit einer kurzen Ansprechzeit eingesetzt.

Coil Box

In manchen Walzwerken werden die heien Badnder nach dem Vorwalzen vor der weiteren Verarbeitung vorlbergehend zu Coils
aufgerollt. Nach der Ubergabe an eine zweite Station werden die Coils abgewickelt, durch die FertiggerUste und Kihlistrecke gefUhrt
und fir Lagerung oder Weitertransport erneut aufgehaspelt- wie zuvor beschrieben. Die exakte Temperaturmessung und Uberwa-
chung der Coils vor dem Ferfigwalzen ist von entscheidender Bedeutung.
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4 Verfahren der Stahlindustrie
Warmwalzen
ENDURANCE SERIE LINESCANNER MP 150 SERIE
. Temperaturbereich: 50 bis 3200 °C 3 EchtzeitUberwachung von Bandprozessen
. Ein- und Zweikanalmodelle bzw. und diskreten Prozessen
Quotientenpyrometer ) Bis zu 1024 Messpunkte pro Zeile
(Emissionsgradunabhdngiger) o Abtastgeschwindigkeit von max. 300
o LAN / Ethernet-Schnittstelle mit POE Zeilen pro Sekunde
o Manuelle Vario-Fokus-Optik o Eingebauter Linienlaser als Visierhilfe
. Videofunktion o Breite Modellpalette an Spektral- und
. Kurze Ansprechzeiten von nur 2 ms Temperaturbereichen

3 5 B

PARAMETER ENDURANCE SERIE: PARAMETER MP 150 SERIE:

. Umgebungstemp. von 0 bis +315 °C . Umgebungstemperatur von

o Messbereich von +50 bis +3200 °C -40 bis +180°C

. Spekiralbereich von 1,0 bis 2,4 um o Messbereich von 20 bis +3000 °C
. Ansprechzeit ab 2 ms . Spektralbereich von

. Messfleck von nur 0,6 mm Durchmesser 1,0 bis 5 um

. Robustes Industriegehduse (IP65) o Robustes Industriegehduse (IP65)
o Uberlegene optische Aufldsung bis 300:1 o Interner Linienlaser als Visierhilfe
o Optionales Zubehor . Optionales Zubehér

o Mechanisches Abtastsystem: MTBF 40.000 Std.

Wenn Sie unsicher sind, welches Messgerdat fur lhre
Anwendung das Richtige ist, so schildern Sie uns
kurz die Applikation und die Randbedingungen,
indem sie unser Antwortformular ausgefUllt an uns
zurUcksenden.

Gerne kommen wir schnellstmoglich auf Ihre An-
frage zurUck und bieten Ihnen die passende Lo-

sung an.
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Antwortformular
Stahl September 2020 Von-Céllen-Weg 10 . 21379 Scharnebeck
Tel: 04136/ 9006910 o info@selmatec-systems.de
Fax: 04136 / 9006927 ¢ www.selmatec-systems.de
Firma: Strale:
Name: PLZ:
E-Mail: Ort:

Bitte senden Sie mir detailliertere Unterlagen iiber (zutreffendes bitte ankreuzen):

Selmatec Léosungen
Temperaturscanner MP150
Pyrometer der Endurance Serie
FC-Inspector (Feuerraumiiberwachung)
TP-Inspector (Thermische Torpedopfannen Uberwachung)
HM-Inspector (Auftragsanlagen Uberwachung)
PH-Inspector (Inline Temperaturiiberwachung fiir Formharte- / Presshértelinien)
BT-Inspector (Kérpertemperaturkontrolle)
CT-Inspector (Lage- und Zentrieriiberwachung)
DC-Inspector (Ziehrand- und Risskontrolle)

PC-Inspector (Inline Lagekontrolle)

OOO00000doon

Vision Systeme allgemein

D Bitte erstellen Sie mir ein Budget-Angebot.

D Bitte um Ruckruf unter folgender Nummer:

Weitere Bemerkungen / Notizen:

Anfrage senden
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