CUSTOMIZED
ENGINEERING ZIEHRAND- / RISSUBERWACHUNG FUR KALTUMFORMPROZESSE

DC-INSPECTOR

DATENBLATT

e Sicherung der Prozessstabilitat durch aktive Begutachtung der Ziehrénder,
Anhaukanten, Welligkeiten und Risserkennung beim Kaltumformen von Blechen
e KlI-Modelle erkennen und melden Probleme frihzeitig, um bevorstehenden

Ausschuss zu verhindern ec
elma

o Hohe Genavigkeit des Systems (Abweichungen < 1 mm werden erkannt)
e Produktionsiiberblick dank Archivierung und Reporting

e Auto-Reportfunktion

e Visualisierung im Intranet via Browser (integrierter Web-Server)

e Schnittstellenanbindung z.B. via OPC an kundenseitige Steuerungen

e Vorhersage-Funktionen

e Taktzeitneutrale Aufnahmen

e In Cycle-Protokolle zur Anbindung
an Ubergeordnete QS-Systeme

Der Einsatz des DC-Inspector Systems sichert Innen die Prozessstabilitéit durch aktive Begutachtung der Ziehrénder, Anhaukanten,
Welligkeiten und Risserkennung beim Kaltumformen von Blechen. Die Konfroll-Parameter kdnnen bauteilgerecht angepasst werden
und je nach Wunsch durch eine passende Rezeptverwaltung in der Maschine umgestellt werden.

Dank der von uns entwickelten incycle KI-Modelle, kann das System ohne zusatzliche Informationen frihzeitig Probleme erkennen und
melden, um bevorstehendem Ausschuss vorzubeugen. Bei Bedarf visualisiert ein integrierter, konfigurierbarer Web-Server die Datener-
fassungssoftware im Intfranet. Durch die integrierte Rezeptverwaltung bedarf es bei einem Werkzeugwechsel keinerlei weiteren
Eingreifens, da das System automatisch auf hinterlegte, werkzeugsperzifische Prifrezepte zurUckgreift.

FOr Industrie 4.0 Anwendungen stehen verschiedene incycle Telegramme zur Kommunikation mit Ubergeordneten Systemen zur
Verfogung. Dank des offenen Systemlayouts kdnnen bei Bedarf jederzeit weitere Hard- und Softwarefunktionen nachgerUstet werden.

MESSTECHNISCHE PARAMETER

Sensoren/Pyrometer NIR-Kamera, Vision-Kamera

Dateniibertragung OPC (Standard)
Profinet (Optional)

Schnitistellen Profibus, Analog-Digital 1/0O...

Spannungsversorgung 230 VAC (Panel-PC, Interface)
24 VDC (Kameras)

Lieferumfang Komplette Systemldsung
Inkl. Inbetriebnahme und Schulung
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e s gibt eine Vielzahl von Optionen (Das Systemlayout wird individuell an die KundenbedUrfnisse angepasst)

e Die Anzahl an Kameras zur Erfassung aller relevanten Stellen hdngt von den universellen
Gegebenheiten des Prozesses ab

e Das System ist flexibel und leicht erweiterbar und daher gut an individuelle BedUrfnisse anzupassen

Beispielhaftes Systemlayout:
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[ Systems GmbH.

AUTO JOB REPORT

e Der Auto Job Report ermdglicht einen automatischen Produktionsrickblick, um die gesamten Abl&ufe immer im Blick zu haben
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Badinumimer Presse 1 Presse 2

5042019 171107 o037 s6a1KaSDF 056104507 R

15042019 17:11:15 o037 os6a1KasDF os61RaSDF Riss

1500 201917:1143 00385 0s6a1kaSDF 05641845DF Rss

15042019 17:4 150 o038 os6akasDE oS641ReSDF Riss

15042019 17:1203 o030 0s6a1KaSDF 05641045DF Rss

15042019 17:12:15 00363 os6akasDF 0S641R45DF Riss

15042010 17:1224 o025 oscatkaso os6a1RasOF R

15042019 171228 00306 0s6a1kaSDF oS6A1RASDF Riss

15042019 17:1236 ovaa7 0s6a1KaSDF oseatRasDF Ris

15042019 17:1304 o004 oscarkasor os61RaDE Riss

15.04.2019 171337 00410 05641K4SDF 05641R4SDF Riss Bderset 2u Bauted Nr: 00013, produdert am 15.04.2019 um 17:15:18

15042019 17:1341 o041t os6atKasor os6a1RaSDF Res P

15.04.2019 17:1349 00413 05641K45DF 05641R4SDF Riss Produktionsrickblick

15042019 17:1409 o0ats 0s6a1KaSDF oseaRasDE Riss

15042019 17:14:13 o0t 0s6akasDE osea1Resor Rss

15042019 17:1433 o000z 0s6akaSDF os641RaSDE Riss

15042019 17:1437 00003 os6aKasDF 0s6a1RaDE Rss

15042019 17:14:41 00004 ossakasDF ossa1RasDF Riss

Lo Licce e Lo - Bicderset zu Bauted N 00003, procuziet am 16,04 2019 um 17:14:37

15042019 17:1518 00013 os6atKasoF oseaRasOE Res

15.04.2019 17:1522 00014 05641K4SDF 05641R4SDF Riss

15042019 17:1602 00024 os64tKasoF oseaRasOF Riss

15042019 17:16:18 oozs os6atKaso o641R4SOF R

15042019 17:1627 00030 0s6a1Ka5DF os6a1RaSDF Riss

15042019 17:16:47 o035 os6atkasoF 0641450 Rss =

15.04.2019 17:17:23 00044 05641K4SDF 05641R4SDF Riss SR ——

15.04.201917:17:28 00045 05641K4SDF 05641R4SDF Riss b Bis Hide ANarme Gavon Risse

15042019 17:17.40 o004 0s6a1kaSDF 056410450F Riss foormoizsst 216018 15T 4460 2125 (47,646%) 6(0262%)
20190115 182834 20190116 030345 4491 1880 (41,852%) 78 (4.149%)
20190121 215344 2019012031926 5041 952 (18,885%) 2emw
20100131 15244 20190131 170528 4937 14 0.284%) 8(57.143%)
20190205 153206 2019-02-05 222041 6301 31 0A4R2%) 103226%)
20190215 174618 2019021521409 3737 267 (7.60%) 0(0.000%)
20190228 11:5221 0190228171327 4814 198 (4.113%) 1(0.505%)
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